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Technologia 
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uszlachetniania 

metali 

nieżelaznych                      

W   s.603

Technologia 

wytapiania i 

uszlachetniania 

metali 

nieżelaznych                      

W   s.603

L1 L2 L1 L2 L1 L2L1 L2 L1 L2 L1 L2L1 L2 L1 L2 L1 L2L1 L2 L1 L2 L1 L2

08.01. 15.01. 22.01.

L1 L2 L1 L2 L1 L2

20.11. 27.11. 04.12. 11.12. 18.12. 01.01.2024

14 tydzień 15 tydzień

02.10. 09.10. 16.10. 23.10. 30.10. 06.11. 13.11.

9 tydzień 10 tydzień 11 tydzień 12 tydzień 13 tydzień 13 tydzień

ROZKŁAD   ZAJĘĆ  TTM    MGR                 sem.2                     2023/2024

1 tydzień 2 tydzień 3 tydzień 4 tydzień 5 tydzień 6 tydzień 7 tydzień 8 tydzień


