ROZKLAD ZAJEC TTM MGR

sem.2

2022/2023

1 tydzien

2 tydzien

3 tydzien

4 tydzien

5 tydzien

5 tydzien

6 tydzien

7 tydzien

8 tydzien

9 tydzien

10 tydzien

11 tydzien

12 tydzien

13 tydzien

odlewow odlewow odlewow odlewow odlewow odlewow i i i i
w w w w w w jie maszyn|
SR SR SR S S S i form w/iform w/iform w/iform w|
I T T T T T 5603 5603 5603 5603
Stopy dla I -
10-11 e Exsploatykai | Stopydia | Exsp.i | Exsp.i | stopydia | stopycla [—]—] exsp.i I I I I
- ity P Ltrzymanie maszyn|| odew: | urzymani fuzymani | odiew. | odlew. [T urzymani
W e = ciénienio | o maszyn | e maszyn | ciénienio | ciénienio [ e maszyn R P I s
Stopy dlia odlewnictwa 3 form Wl wego | itom | iom [ wego | wego! ifom D D D D
11-12| odiewnictwa Stopy da ciénieniowego 2 - 603 L5603 [ L s603 | L s603 | Ls603 | Lssos i 03 uir2ymans | urzymeni utrzymani | utrzymani (1
ode 603 o maszyn | e maszyn o maszyn | e maszyn ©
X cisnieniowego jodawnotwa) 3 - ifom | iform iform | ifomn [T c
w $.603 Stopy dla T T £
& Y > B oy o603 | L w603 603 | L w03 [T )
Yl12-13 W sem £ H = ——] ——] - 2
P 3 — Stopy dia |———{ Stopy dia | Stopy dia Stopydla f|———{ Eksp.i s
[ wego —— — <
= > (LD odlew. odlew. | odlew. odlew. utrzymani £
Nlis.14 o 1 ! cisnienio [ cisnienio | cisnienio ciénienio | e maszyn =
B B wego [ wego | wego wego [ iform &
w = Lseos |11 1 s603 | Ls6os Ls603 |—1—] L s603 2
Z114-1 N —— ——1
-15 ©
o k-] )
0
o o @
3 ]
15-16 £
°
H
16 -17
17 -18
18-19
8-9 Konstrukcja - Konstrukcja - Konstrukja - Konstrukja - Konstrukcla - Konstrukc | Obrébka J Obrébka ‘Obrobka | Obrobka ‘Obrobka | Obrobka Obrébka | Obrobka Obrébka | Obrobka | Konstrukc|
" " " " e ja- | ciepina | ciepina | ja- ja- | ciepina | ciepina | ja- ja- | ciepina | ciepina | ja- ja- | ciepna | ciepina | ja- ja- | ciepina | ciepin: ja-
Py e, Py e, RS RS F projektow | odlewow | odlewéw | projektow | projektow | odlewéw | odlewéw | projektow | projektow | odlewéw | odlewéw | projektow | projektow | odlewéw | odlewéw | projektow jektow | odlewow | odlewow | projektow
" " o o ciénieniowych anie L L anie anie L L anie anie L L anie anie L L anie anie L L anie
9-10 W o o s s s et odlew. ikrosk | s.mikrosk| odiew. | odiew. ks ikiosk| odiew. | odiew. ikrosk | s.mikrosk | odiew. | odlew. ikrosk | s.mikrosk | odlew. | odlew. | s.mikrosk | s.mikrosk | odiew.
L 5216 |opy s.602fopy 5:602| L s.216 | L 5216 [opy s.602)opy 5.602| L 5216 | L s.216 |opy s.602fopy s.602| L s.216 | L s.216 [opy s.602]opy s:602] L s.216 | L s.216 |opy s602opy s602| L 5216
10-11 ——— —— — — — ] ] ] ] ] 1 1 1 1 1 1 1 j 1 1 j j 1 ] ]
I — I — I — I — 5 I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
>
1-12 <
s ©
c
2 =
E 12-13 | Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy = Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy Jezyk obcy e
° c
o > =
Ol13-14 e &
H ]
°
E —— —— —— T T T - - T T T I T T T 2
N
14-15 Asomaty N maomaty | omatyzacia | Automatyzacia | Asamay [ p— nonss| e | s o] s,
procesow. procesow. procesow. zacia o 288 procesow proceséw 288 zca | zaca B 2y | urzymni I [
Gty ] Procesou | produkeyinyeh | produkeyinyeh | PSS s s ProcesOw | o maszyn | @ maszyn | PIOSESOW @
15-16 produkeyj c produkeyj produkey] produkeyj | produkeyi produkeyj produkey]
w w w i = o w w e i i e | ifom | itom =
5603 5603 5603 L 606 ES L 608 5603 5603 L 608 L soos|L 5608 L seos [t 20t s200 [y Tgos
16 -17
17 -18
18-19
8-9
9-10
10-11
1-12 ©
£
>
R o
<|12-13 8
Q £
[ £
x|113-14 ©
@ i
o
14 -15 ]
@
o
]
15-16
16 -17
17 -18
18-19
8-9 | Pam Crash + | Pam Crash + | Pam Crash + | Pam Crash + | Pam Crash + . . N N N Metalurgia Metalurgia Metalurgia Stopy dla Stopy dla
Flow3D Flow3D Flow3D Flow3D Flow3D odlewni dla branzy | odlewni dla branzy | odlewni dla branzy | odlewni dla branzy | odlewni dla branzy proszkéw proszkéw proszkéw odlewnictwa odlewnictwa
W W & & & auomoltiv auomotiv auomotiv auomotiv auomotiv W W W e | e
9-10 g g
$.318 $.318 5.318 5.318 5.318 5318 5318 5318 5318 5318 5.506 5.506 5.506 W 5318 W 5318
10 - 11— —— —— —— —— T I I T T I I I I I I T T I T T T T T T
oa | Mecnariz | wechaniz [ wechaniz [ mechaniz | [ ocnanie | wechaniz [ ] wechaniz | mechaniz | echaniz [ echaniz|
1-12 Magma Magma Magma Magma Magma Crash+ | 190 | o | Crash | crash+ | foe ) S9e | crash+ | crash+ | S90 ) 090 | crash+ | crash+ | SO0 S9R f crash+ | crash+ | 290 S8R | crash +
w w w w w | g R | || | P Wl || e Mg || B B || | B PN s
2zl =™ >318 >318 >318 N R ] Fived Sl R ] ol RS ST e ] IRl I o et R ST B ] H
i} R
e T T T T T T I I g
o
211314
- ©
E Magma | Magma Magma | Magma Magma | Magma Magma | Magma Magma | Magma N
S L L L L L L L L L L 2
14-15 108 | 08 108 | 08 s108 | 08 s108 | 08 s108 | 08 =
‘o
@
- T T T T T T T T @
191 e S SSS=== s
Vetal
16 -17 1 i ia ia ia ia ia ia ia ia
Procast Procast Procast Procast Procast —
w w w w o Procast [ || proszké | Procast | Procast | proszké | proszké | Procast | Procast | proszké | proszké | Procast | Procast | proszké | proszké | Procast | Procast | proszks | proszké | Procast
Lstoo——] w L s09)L st09| w w|L s0ofL s08) " w w|L s09fL s08f " w w L s10ofL s08f " w w L s.109)
17-18 5318 318 318 318 s.318
L L L L L L L L L
318 s318 | sa1e s318 | sa18 5318 | sa18 s318 | sa18
- I — T T T T T T T T T T T T ] ] T T ] ] T T T T T T T T T
18-19 T T T T T I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
8.9 | odewyzmetaii | odiewyzmetali | Odlewyz me':n Odlewy zmetali | Odlewyz me:l\ Metalirgia Metalirgia 5'::;:.""‘;‘:[“10 el | odewyz | oewy 2 [ Sl et | Odowyz | odtowy 2 [ Sl | Sl | ociouy 2
la la la la la Kow Kow o metali metali o o metali metali zast, zast, metali
branzy automotive | branzy automotive | branzy automotive | branzy automotive | branzy automotive et et niezelazn
w w ekstremal ekstremal ekstremal
9-10 & & & & & 5603 5603 w [N Rt R £ e L1 | T e Cfmen L]t
5603 5603 5603 5603 5603 . . 5.603 s603 | © s 5603 s603 | ° s se0s | seos | ©
10-11 T T —— —— —— —— I I T T I
odowy 2 octowy 2| odtowy - [ Stale ;;allwan do| Stale ;;allwan do s Stale | staliwa do| Stale i staliwa do ol —— 5 5 ] soei | suei |, [ ogou - | ST |
metali metali metali [—1—] Zastosowal Zastosowar > 11 > > —1—1 metali | metali
11212 |y 1 3 zast || | 3 £ 1 zast zast. zast. ©
] ] | ekstremal
o L o L [ —— W W o W W o —— o o 1 ch hooL <
yeh L nych Lfnyeh L nyeh L £
<|12-13 =603 603 )| s803 1 S603 603 % 603 603 A —— % %' 1 “es0s | seos | =" | =2 | “ceos >
©
g z g g £
[ =
<|13-14 9 1 > e
o 2 2 2 3
© @
14-15 i 8 8 s
]
s o o H
15-16 £ = =
H H H
16 -17
17 -18
18-19




